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Вступ.
Якість знань, умінь і навичок учнів, глибина їхнього світогляду, формування нахилів до певних видів праці, які вони набувають в ліцеї, визначається, насамперед, ефективністю уроків. Проте час уроку суворо обмежений, його погоджено з навчальною програмою, а відступ від неї часто неможливий. Тому частину завдань навчання і виховання майбутніх кваліфікованих робітників слід вирішувати в позаурочний час і під час найрізноманітніших заходів.
 Використання різноманітних методів активізації під час позакласної діяльності сприяє впровадженню технології особистісно-орієнтованого навчання та забезпечує особистісну спрямованість кожного заходу. Основними факторами, які сприяють розвитку активності й творчості учнів, є професійний інтерес, нестандартність навчально-пізнавальної діяльності, змагальність, ігровий характер занять, емоційність і проблемність. 

Тижні  професій - одна з наймасовіших форм позаурочної роботи з учнями у професійно-технічних навчальних закладах. Адже  це комплекс навчально-виховних заходів, спрямованих на розвиток творчості учнів, поглиблення та розширення знань з предметів, збагачення науково-методичного досвіду викладачів та майстрів виробничого навчання. 

Предметний тиждень дозволить донести  до кожного учасника навчального процесу цікаві заходи з використанням  інноваційних технологій, вдосконалити організаційні якості викладачів та майстрів виробничого навчання, розвивати пізнавальні здібності та особистість учнів. Також  дасть можливість отримати динамічну інформацію про професійний рівень та майбутню професію.

ХІД ПРОВЕДЕННЯ ПРЕДМЕТНОГО ТИЖНЯ
1.   На засіданні методичної комісії обговорити і затвердити план   проведення предметного тижня .

2.   За два тижні до початку проведення предметного тижня в ліцеї  на дошці оголошень розмістити план проведення даного предметного тижня із зазначенням усіх заходів, термінів,  місць проведення та відповідальних.
3.   Запросити до участі у заходах предметного тижня всіх учнів, які вибрали професію «Токар». За два тижні довести учням по групах  14, 24, 34  про необхідність підготувати  наступні матеріали:
· презентація професії;
· оформлення  стінгазети професійного спрямування;
· підготувати фотоматеріал «Робота токаря»;
· поспілкуватися зі знайомими та родичами і дізнатися якомога більше інформації  про професію «Токар».
    Сповістити учням, що переможці конкурсів та змагань будуть нагороджені грамотами і призами на підсумковій загальноліцейній лінійці.

ПЛАН
ПРОВЕДЕННЯ ПРЕДМЕТНОГО ТИЖНЯ
« Я МАЙБУТНІЙ ТОКАР»
	№ п/п
	Назва заходу
	День
	Учасники
	Координатори

	1
	Презентація професії
	Понеділок
	14, 24, 34 групи
	Викладач спец технології  токарної справи

Майстри в/н 14, 24, 34 груп

	2
	Конкурс - виставка стінгазет
	Понеділок
	14, 24, 34 групи
	Викладач спец технології токарної справи

Майстри в/н 14, 24, 34 груп

	3
	Виставка творчих робіт

випускників - токарів
	Понеділок
	14, 24, 34 групи
	Викладач спец технології токарної справи



	4
	Виставка деталей, отриманих токарною обробкою
	Понеділок
	14, 24, 34 групи
	Майстри в/н токарної справи

	5
	Екскурсія на підшефне підприємство
	Вівторок
	14 група
	Майстер в/н 14 групи з токарної справи

	6
	Відвідування бібліотеки ліцею
	Вівторок
	Всі групи

ліцею
	Бібліотекар

	7
	Відкритий урок зі спецтехнології     токарної справи


	Вівторок
	24 група
	Викладач спец технології токарної справи



	8
	Написання творів на тему «Наші шефи»
	Середа
	14 група
	Викладач української мови

	9
	Конкурс – виставка  фотографій «Робота токаря»


	Середа
	14, 24, 34 групи
	Викладач спец технології  токарної справи

Майстри в/н 14, 24, 34 груп

	10
	Відкритий урок виробничого навчання

	Середа
	24 група
	Майстер в/н 24 групи з токарної справи

	11
	Конкурс «Чи знаєш ти?»
	Середа
	34 група
	Викладач спец технології токарної справи



	12
	Тематична виховна година.

Перегляд науково – популярних фільмів про професію токар
	Четвер
	14, 24, 34 групи
	Викладач спец технології токарної справи



	13
	Написання технічних диктантів


	Четвер
	14, 24, 34 групи
	Викладач української мови

	14
	Брейн – ринг «Ерудит»
	Четвер
	14, 24, 34 групи
	Викладач спец технології токарної справи



	15
	Круглий стіл «Мій знайомий - токар »
	П’ятниця
	34 група
	Викладач спец технології токарної справи



	16
	Гра – змагання « Я найрозумніший»
	П’ятниця
	14, 24, 34 групи
	Викладач спец технології токарної справи



	17
	Конкурс фахової майстерності
	В день виробничого навчання
	24 група
	Майстер в/н 24 групи з токарної справи

	18
	Проведення олімпіад зі спецдисциплін
	На протязі тижня
	14, 24, 34 групи
	Викладачі спецдисциплін


ПОНЕДІЛОК.
1.  Розпочати  предметний тиждень доцільно презентаціями професії . Приймають участь учні  усіх груп, які оволодівають професією «Токар» (14, 24, 34 групи). Головною метою є розкриття можливостей професії , розширення світогляду учнів, прищеплення любові зацікавленості до вибраної професії. 

   Виступи учнів оформляються у вигляді відеоматеріалів, зміст яких рекламує професію. Проведений захід дасть змогу підняти престижність професії в очах учнів та глядачів, показати перспективу і можливість творчого зростання. 

   Журі визначає найкращу презентацію професії для нагородження групи, що перемогла, на підсумковій лінійці.

2. Вивісити стінгазети професійного спрямування, підготовлені учнями 14, 24, 34 груп.
   Журі визначає найкращу стінгазету для нагородження групи, що перемогла, на підсумковій лінійці.

3.  В кабінеті спецтехнології  №10 організувати виставку творчих робіт  випускників – токарів.

4.   В токарній майстерні організувати виставку деталей, виготовлених токарною обробкою.
ВІВТОРОК.
1.  Провести екскурсію на підшефне підприємство ПАТ «Уманьферммаш». Перед екскурсією попередити учнів 14-ї групи, що побачене і почуте  під час  екскурсії  слід буде описати в творі і тому звертати увагу на збирання матеріалу і ознайомлення з:
-  історією підприємства;
-  роботою підприємства в даний час;
-  механічними цехами;
-  токарним обладнанням;
-   потребою в токарях;
-   вимогами до робітника – токаря.
2.   Провести екскурсії у бібліотеку ліцею, в якій організовано виставки:
- технічної літератури «На допомогу токарю»

- газет зі статтями про працю випускників - токарів на підшефному підприємстві

3.  Провести відкритий урок зі спецтехнології токарної справи  в 24 групі.
СЕРЕДА
1.  Учням 14 групи написати твори на тему «Наші шефи». 
   Викладачу української мови визначити учня, який напише найкращий твір, для нагородження його на підсумковій лінійці.
2.   Вивісити матеріали, підготовлені учнями 14, 24, 34 груп до конкурсу – виставки  фотографій «Робота токаря».

Журі визначити найкращу конкурсну роботу. 

3.  Провести відкритий урок виробничого навчання в 24 групі.

4.  Провести конкурс «Чи знаєш ти?» серед учнів випускної 34 групи.

  Журі визначити учня 34 групи, який найкраще знає токарну справу, для нагородження його на підсумковій лінійці. 

ЧЕТВЕР
1.  Тематична виховна година.

Організувати перегляд науково – популярних фільмів про професію «Токар».

2.  На уроках української мови  учням 14, 24, 34 груп написати технічні диктанти, пов’язані з роботою токаря, 
3.  Провести брейн – ринг «Ерудит» серед учнів 14, 24, 34 груп.
Журі визначити групу, яка набере найбільше балів по результатам змагання, для нагородження її на підсумковій лінійці. 

П’ЯТНИЦЯ
1.  Провести круглий стіл «Мій знайомий - токар » серед учнів  34 групи.
Обговорити : 

а) В яких галузях народного господарства потрібно виконувати  токарні роботи?
б)Де в місті може знайти роботу токар? А в селі? 
в)  Що повинен знати та вміти токар, щоб бути майстром своєї справи?

2.   Провести  гру – змагання « Я найрозумніший». Групи 14, 24 і 34 обирають по одному учню з найкращими знаннями з токарної справи, між якими і проводиться змагання.

   Журі визначити учня, який найкраще знає токарну справу, для нагородження його на підсумковій лінійці. 

3.  Майстру в/н  24 групи під час виробничого навчання  провести конкурс фахової майстерності серед всіх учнів групи.

  Майстру в/н  24 групи визначити переможця для нагородження їх на підсумковій лінійці.

4.  Викладачам спецдисциплін провести олімпіади з «Креслення», «Матеріалознавства», «Допусків і технічних вимірювань». 

  Викладачам спецдисциплін визначити учнів – переможців олімпіад  для нагородження їх на підсумковій лінійці.

ПІДВЕДЕННЯ ПІДСУМКІВ ПРЕДМЕТНОГО ТИЖНЯ
« Я МАЙБУТНІЙ ТОКАР» 
На святковій лінійці переможцям конкурсів вручаються грамоти та подарунки:
1.  Грамоту за найкращу презентацію професії (групі).

2.  Грамоту за найкращу стінгазету (групі).

3.  Подарунок за найкращий твір учню 14 групи.
4.  Подарунок за перемогу в конкурсі – виставці  фотографій «Робота токаря» (учню найкращої конкурсної роботи).

5.  Подарунок за перемогу в конкурсі «Чи знаєш ти?» (учню 34 групи).

6.  Грамоту за перемогу в брейн – ринзі «Ерудит» (групі, яка набере найбільше балів).
7.  Подарунок за перемогу в грі – змаганні « Я найрозумніший» (учню, який показав  найкращі знання з токарної справи).

8. Подарунок за перемогу в конкурсі фахової майстерності (учню, який показав  найкращі практичні вміння з токарної справи).

9.  Подарунки за перемогу в олімпіадах з «Креслення», «Матеріалознавства», «Допусків і технічних вимірювань» (трьом учням). 

УСІМ БАЖАЄМО ТВОРЧОЇ  НАСНАГИ  ТА ВИСОКИХ ДОСЯГНЕНЬ!
ДОДАТКИ
Завдання до конкурсу «Чи знаєш ти?» 

Конкурс проводиться серед учнів випускної, 34-ї групи.

   Викладач готує картки – запитання (30 штук).

   Кожен учень групи виходить до столу викладача, на якому розкладено перевернуті картки, обирає собі запитання і дає на нього відповідь.

  Якщо учень не знає відповіді, то передає картку і право на відповідь учню, який знає відповідь і перший підніме руку.

  В групі 25 учнів а карток – 30. Викладач зачитує запитання з карток, що залишилися на столі, а відповідь дає учень, який перший підніме руку.

  Правильні відповіді демонструються на мультимедійній дошці.

  Перемагає учень, який  назбирає найбільше карток та дасть найбільше правильних відповідей на поставлені запитання.

Учням представляються члени журі  та розпочинається конкурс.

Картки – запитання

1.   Чим контролюють зовнішні діаметри деталей?   

2.  Де кріпляться свердла з конічним хвостовиком на токарному верстаті?  

3.  В чому можна закріплювати заготовки на токар них верстатах? 

4. Чим контролюють діаметри отворів

5. За допомогою чого здійснюється передача обертання на заготовку закріплену в центрах?  

6.  Для чого призначені люнети?  

7.   Яки кут між різальними кромками мають свердла для обробки сталей і чавунів?  

8.   Де кріпляться свердла з циліндричним хвостовиком на токарному верстаті?  

9.   Для чого призначені гарматне, шнекове та чотиристрічкове свердла?  

10.  Якими способами контролюють глибини отвору під час свердління?  

11. Для чого застосовують перехідні втулки?  

12.  Скільки разів та коли слід виводити свердло діаметром 10мм при свердлінні отвору глибиною 150мм? 

13.  Що називається шорсткістю? 

14.  Для чого призначена байонетна оправка? 

15.  Що являє собою кільцеве свердло? 

16.  Чим розточують отвори діаметром до 40 мм ? 

17.  Для чого призначені розточувальні державки? 

18.  Яка різниця між розточувальним різцем та розточувальною пластиною закріпленими в державці? 

19.  Якими способами контролюють глибину отвору при розточуванні? 

20.  Для чого призначені зенківки? 

21.  Чим можна виконати центровий отвір, якщо центрувального комбінованого свердла немає? 

22.  Яка різниця між метричними різьбами з крупним і дрібним кроком? 

23.  Які існують способи обробки конічних поверхонь? 

24.  Який припуск залишають на обкатування (розкатування)? 

25.  Чим контролюють різьби? 

26.  Які існують різьби за формою профілю? 

27.   Чим нарізають зовнішні і внутрішні різьби на токарних верстатах? 

28.  Чим накатують рифлення з різноманітними візерунками на токарних верстатах? 

29.  Які види обробки виконують токарі залежно від припуску? 

30.  З яких матеріалів виконують різальну (робочу) частину різальних інструментів? 

Журі підводить підсумки і визначає учня - переможця.

Завдання до брейн – рингу «Ерудит»

  Брейн – ринг проводиться серед учнів 14, 24 та 34 груп, які являються трьома командами.

  Командам представляються члени журі.

Завдання  1.   Які види поверхонь можна отримати токарною обробкою?
  Команди по черзі дають відповіді на запитання. Якщо команда  не має відповіді, то право на відповідь переходить до іншої команди.

  Командам, по черзі, слід називати по одній поверхні до тих пір поки всі поверхні не будуть названі. Відповіді записуються на дошці.

  Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

  Викладач на зразку показує названі поверхні та на мультимедійній дошці.

  Журі об’являє результати конкурсу. 

Завдання  2.   Яку будову має токарний верстат?
  Малюнок верстата демонструється на мультимедійній дошці.

  Командам, по черзі, слід називати по одній частині (вузлові) токарного верстата, показати її на мультимедійній дошці, та розповісти для чого вона призначена. 
  Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

  Журі об’являє результати конкурсу. 

Завдання  3.   Якими різальними інструментами користується токар?
  Малюнки з різними типами різців, зенкерів, свердел, демонструється на мультимедійній дошці.

  Викладач по черзі показує командам різальний інструмент ( різні типи різців, зенкер, свердло, центрувальне свердло), а команді слід його назвати і розповісти, для чого він використовується.
  Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

  Журі об’являє результати конкурсу. 

Завдання  4.   Яку будову має різець?
  Викладач по черзі показує командам елементи головки різця (на макеті різця), а вони їх називають.

  Після назви всіх поверхонь малюнок з різними елементами різця демонструється на мультимедійній дошці.

  Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

  Журі об’являє результати конкурсу. 

Завдання  5.  Які кути має різець?
  Викладач по черзі показує командам, на мультимедійній дошці кути різця, а вони їх називають.

  Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

  Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання  6.  Яка послідовність заточування різця?
  Команди на листках паперу записують відповідь і здають в журі для перевірки.

  На мультимедійній дошці демонструється правильна відповідь.

  Оцінювання – 5 балів.
  Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання  7.   Описати послідовність обробки заданої деталі.
  Командам роздається деталь (різна за складністю в залежності від курсу навчання). Вони обговорюють 2 хв і представник від команди розповідає послідовність обробки деталі та різальний і вимірювальний інструмент, який слід при цьому використовувати. Команди – суперники уважно слідкують за відповіддю і в кінці можуть робити зауваження і виправлення. 
Оцінювання – 10 балів.

Доповнення – 1 бал

Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання  8.  Виміряти найбільший діаметр та довжину деталі.
  Командам роздається по одній різній деталі і по одному штангенциркулю.  Вони виконують вимірювання,  результати записують на папері і здають в журі.

Оцінювання – 2 бали.

Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання  9.   Розв’язати задачі на визначення глибини різання, швидкості різання та частоти обертання шпинделя.
  Командам роздаються картки -  завдання з різними умовами для кожної команди. Вони їх розв’язують 5 хв на картках -  завданнях і результати здають в журі.
	Дано
	14 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	38
	t-?
і-?
	
	
	

	d,  мм
	22
	
	
	
	

	D, мм 
	65
	v-?
	
	
	

	n,  об/хв
	500
	
	
	
	

	D,  мм
	25
	n-?
	
	
	

	v, м/хв
	80
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.
	Дано
	24 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	55
	t-?

і-?
	
	
	

	d,  мм
	35
	
	
	
	

	D, мм 
	18
	v-?
	
	
	

	n,  об/хв
	250
	
	
	
	

	D,  мм
	34
	n-?
	
	
	

	v, м/хв
	68
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	34 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	46
	t-?

і-?
	
	
	

	d,  мм
	24
	
	
	
	

	D, мм 
	28
	v-?
	
	
	

	n,  об/хв
	400
	
	
	
	

	D,  мм
	12
	n-?
	
	
	

	v, м/хв
	55
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

На мультимедійній дошці демонструється правильний розв’язок та відповідь.

Оцінювання – 6 балів.

Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання  10.  «Бліц – турнір»
  Викладач зачитує 10 запитань. Відповідає учень, який перший підніме руку. Після кожної правильної відповіді вони демонструються на мультимедійній дошці.
  Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь, нараховується команді, гравець якої відповідав.
10.1   Різець виставляється на потрібну глибину за допомогою чого?  
10.2   Різець виставляють на рівні осі заготовки за допомогою чого?  
10.3   Виліт різця з різцетримача не повинен перевищувати скільки? 
10.4   Різець затискують в різцетримачі скількома гвинтами? 
10.5   За способом кріплення робочої частини до державки які бувають різці?
10.6   Шар металу, який зрізається з заготовки під час точіння як називається?  
10.7  Найчастіше деталі на токарному верстаті закріплюються в чому? 
10.8   Відстань місця відрізання заготовки від кулачків патрона повинна становити скільки?  
10.9  Якими інструментами здійснюють контроль з точністю до 0,01мм?  
10.10  Коли використовуються люнети? 
Журі об’являє результати конкурсу.
Журі підводить підсумки, зачитує результати змагань і визначає групу, що перемогла.
Завдання до гри – змагання « Я найрозумніший»

Гра – змагання проводиться серед трьох найкращих учнів з 14, 24 і 34 груп.
Учням - учасникам роздаються по червоній і синій карточці. 
Учням представляються члени журі  та розпочинається конкурс.

Завдання 1.  Заповнити блок – схему «Типи токарних різців» .

  Викладач зачитує запитання, учень який першим підніме червону карточку, дає відповідь,  якщо відповідь правильна, то записує її в блок – схему. Якщо відповідь не правильна, то учень втрачає право давати відповідь на дане запитання повторно.
Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

 Запитання до блок – схеми «Типи токарних різців» .

1.  Який різець використовується для точіння радіусних поверхонь? 
2.  Який різець використовується для підрізання уступів? 
3.  Який різець призначений для виконання площинної (торцевої) поверхні? 
4.  Який різець використовується при отриманні заготовок потрібної довжини? 
5.  Який різець використовується для точіння трикутного профілю? 
6.  Який різець використовується для точіння зовнішніх канавок? 
7.  Який різець використовується для збільшення діаметра отвору? 
8.  Який різець використовується для отримання конічної поверхні? 
Блок – схема
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Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання 2. Розв’язати задачі на визначення глибини різання.
  На мультимедійній дошці показуються, по черзі, умови задач. Відповідає учень, який першим підніме червону карточку.
Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

Визначити глибину різання при: 

1.  Точінні зовнішньої циліндричної поверхні з ø 28 мм до ø 22 мм.   

2.  Розточуванні отвору  з ø 16  мм до ø 24 мм.   
3.  Точінні канавки з ø 45 до ø 49  шириною 5 мм.  
4.  Точінні фаски  2×45˚.  
5.  Свердлінні отвору ø 12 мм.  
Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання 3. Заповнити кросворд «Вимірювальні інструменти» та знайти ключове слово.
  Викладач зачитує запитання, учень який першим підніме червону карточку, дає відповідь,  якщо відповідь правильна, то записує її в кросворд. 

Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

Запитання до кросворду «Вимірювальні інструменти»:

1.  Безшкальні вимірювальні інструменти, використовуються для встановлення, чи дійсний розмір знаходиться в певних межах, використовуються в серійному і масовому виробництвах.
2.  Слугують для вимірювання зовнішніх діаметрів (розмірів)  з точністю 0,01 мм.
3.  Слугують для вимірювання внутрішніх діаметрів (розмірів)  з точністю 0,01 мм.
4.  Лінійки, які використовуються для перевірки площинності та прямолінійності.
5.  Слугують для вимірювання висоти деталей встановлених на повірочній плиті.
6.  Слугують для вимірювання зовнішніх та внутрішніх розмірів з точністю 0,1 мм; 0,05 мм.
7.  Слугують для вимірювання зовнішніх діаметрів в серійному і масовому виробництвах.
8.  Прочитати ключове слово.
Кросворд «Вимірювальні інструменти»
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Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання 4.  Розв’язати задачі на визначення частоти  обертання шпинделя.

  Учням роздаються картки -  завдання з різними умовами для кожного учня. Вони їх розв’язують результати здають в журі.

На мультимедійній дошці демонструється правильний розв’язок та відповідь.

Оцінювання – 3 бали за правильну відповідь.
	Дано
	14 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	85
	n-?
	
	
	

	v, м/хв
	48
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	24 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	27
	n-?
	
	
	

	v, м/хв
	45
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.
	Дано
	34 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	60
	n-?
	
	
	

	v, м/хв
	66
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання 5.  Заповнити кросворд «Машинобудівні матеріали».

  Викладач зачитує запитання, учень який першим підніме червону карточку, дає відповідь,  якщо відповідь правильна, то записує її в кросворд. 

Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

Запитання до кросворду «Машинобудівні матеріали»:

По горизонталі:

1.  Сплав заліза з вуглецем, який містить вуглецю до 2,14 %.
3.  Легкий і пластичний метал з високою тепло- та електропровідністю сріблясто – білого кольору.
4.  Матеріал який складається з каучуку та  2-3 %  сірки.
6.  Сплав заліза з вуглецем, який містить вуглецю від 2,14 до 6,67 %  вуглецю.           
По вертикалі:

2.  Сплав міді з іншими елементами крім цинку.
5.  Дорогий,  легкий, пластичний метал з високою корозієстійкістю. Погано обробляється різанням через низьку теплопровідність. Маркується ВТ.
7.   Сплав міді з цинком.
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Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання 6.  Бліц  «Доповни речення».
  Викладач зачитує речення,  по черзі кожному учню, які слід завершити.

Оцінювання – 1 бал за кожну правильну відповідь.

	Запитання учню 14групи
	Запитання учню 24групи
	Запитання учню 34групи

	1. Головним рухом  при токарній обробці являється… 
2. Заточування різців виконують на … 
3. Потрібну глибину різання на верстаті виставляють за допомогою … 
4.  Відстань місця відрізування від кулачків патрона не повинна перевищувати… 
5. Поверхня заготовки утворена в результаті зняття шару металу називається… 
6. На підлогу перед верстатом кладуть… 

7. У перевернутих кулачках закріплюють заготовки… 
8. Свердло має різальних кромок…
9. Щоб настроїти токарний верстат на різні кроки нарізуваних різьб призначена…
10. Заготовками для токарної обробки слугують:… 
	1. Рухом подачі при токарній обробці являється… 
2. Поверхня різця, по якій сходить стружка називається… 
3. При заточуванні різця зазор між робочою поверхнею круга і підручником не повинен перевищувати … 
4. Ключ, який встановлюється в гніздо одного з малих зубчастих коліс трикулачкового самоцентрувального патрона, приводить в обертання… 
5. При роботі з жорстким центром, для зменшення тертя, у циліндричну частину центрового отвору вводять… 
6. Відстань між двома однойменними точками двох сусідніх витків різьби називається… 
7. Метрична різьба має величину кута профілю… 
8. Задню бабку у поперечному напрямку можна зміщувати не більше ніж на… 
9. Розрізняють такі види виробництва:… 
10. Пристрої, які використовуються при обробці нежорстких валів в центрах називаються… 
	1. Поверхня заготовки з якої має зніматися зайвий шар металу називається… 
2. Кути між різальною кромкою різця і напрямом подачі називаються… 
3. Для чистової обробки деталей слід користуватися кулачками… 
4. Заготовки на центри верстата встановлюють… 5. Зенкер має робочих пер… 
6. Після свердління отвір можна виправити лише… 
7. Дюймова і трубна різьби мають величину кутів профілю… 
8. Завершена частина технологічного процесу, яку виконують на одному робочому місці  називається… 
9. За установчі бази можуть правити такі поверхні:… 
10. Ходовий гвинт токарного верстата має різьбу з профілем…


Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання 7.  Складання алгоритму обробки  деталі.
  Учням роздаються деталі. Їм необхідно скласти послідовність обробки, та вказати різальний і вимірювальний інструмент, яким слід при цьому користуватися.
Оцінювання – 10 балів.

Журі об’являє результати конкурсу.
Завдання 8.  Розв’язання задачі на визначення швидкості різання.

  Учням роздаються картки -  завдання з різними умовами для кожного учня. Вони їх розв’язують результати здають в журі.

На мультимедійній дошці демонструється правильний розв’язок та відповідь.

Оцінювання – 3 бали за правильну відповідь.
	Дано
	14 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D, мм 
	78
	v-?
	
	
	

	n,  об/хв
	315
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	24 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D, мм 
	29
	v-?
	
	
	

	n,  об/хв
	800
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	34 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D, мм 
	36
	v-?
	
	
	

	n,  об/хв
	1250
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

Журі об’являє результати конкурсу.
Журі підводить підсумки і визначає учня - переможця.

Відповіді на мультимедійну дошку

Відповіді до брейн – рингу «Ерудит»

Завдання  1.   Які види поверхонь можна отримати токарною обробкою? 

[image: image1.jpg]Puc. 1.2. BUJAWU TIOBEPXOHb, IO IICTAIOTH
TOKAPHOIO OBPOBKOIO:

1 — umninapuysi; 2 — raarens; 3 — cdacka; 4 — rocka
(tTopugéna); 5 — dacoHHa; 6 — KoHiuHa; 7 — pi3pbosa




Завдання  2.   Яку будову має токарний верстат? 
[image: image2.png]Puc. 1.3. 3ATAJIbHUU BUIJIS] TOKAPHO-TBUHTO-
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Puc. 1.8. KIIACU®DIKALIISA PI3LIIB:
a — NPOXiTHMIi MPSIMUIT; 6 — MPOXIAHMIA BIAIrHYTHIl; € — yrop- HUIi; €, ac — dacoHHi; 3 — pi3bboOBMIl; u — PO3TOUYBATBHMIL
HMIi; @ — migpisHMii (Topuesnii); 0 — MPOpi3HMii; e — Biapis- TIPOXiAHMIL; i — PO3TOUYBATBHHII YTOPHMIA




Завдання  3.   Якими різальними інструментами користується токар?
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BOI KaHABKH; 29 — KYT MpH BepLIHHI
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Puc. 3.39. LLIEHTPYBAJIbHI CBEP/UIA:
a— tin A; 6 — tin B; ¢ — tin R
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Puc. 3.30. 3EHKEPHU:

@ — KOHCTPYKLii; 6 — YOTHPHIIEPOBHMii CYLIIbHMIL LIBHAKOPI-
3IbHUI; 6 — TBepAOCIIABHMIA; 2 — HacaaHMIl IBHAKOPI3aTb:
HMiT; 0 — HAaCaZAHMIl TBePAOCTLIABHMIT; ¢ — HACAIHMIA 31 BCTaB-
HUMH HOXaMH





Завдання  4.   Яку будову має різець?
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Puc. 1.11. EJIEMEHTH I'OJIOBKH PI3LIA:

1 — mepenHsi NOBepXHsi; 2 — rOJIOBHA pi3albHa KPoMKa; 3 —
JIONOMiXHa pi3ajibHa KPOMKa; 4 — BepLIMHA Pi3lsl; 5 — roios-
Ha 3a/1Hsl MOBePXHsI; 6 — JOTOMDKHA 3a/IHs TTOBEPXHSI




Завдання  5.  Які кути має різець? 
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Puc. 1.13. OCHOBHI KYTH PI3LIsI (KYTH POBOYOTO
JIE3A):

Yy — MepenHiii; B — 3arocTpeHHs!; o. — 3ajHiil; § — pisaHHs





Завдання  6.  Яка послідовність заточування різця?

  При заточуванні й доведенні різців слід до​тримуватися такої послідовності: спочатку зато​чують головну й допоміжні задні поверхні по державці, потім їх же — по пластинці з твердого сплаву. Після цього заточують стружколамну канавку й нарешті доводять стрічечки по голов​ній задній поверхні, по передній поверхні й по вершині
Завдання  9.   Розв’язати задачі на визначення глибини різання, швидкості різання та частоти обертання шпинделя.

	Дано
	14 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	38
	t-?

і-?
	t =
[image: image10.wmf]2

d

D

-


	t = 38-22/2 = 8 мм

і = 8:4 = 2
	t  = 8 мм

і = 2 проходи по 4мм

 

	d,  мм
	22
	
	
	
	

	D, мм 
	65
	v-?
	v =
[image: image11.wmf]1000
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	v = 3,14×65×500/1000=

102,05
	v = 102 м/хв

	n,  об/хв
	500
	
	
	
	

	D,  мм
	25
	n-?
	n =
[image: image12.wmf]D
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	n = 80×1000/3,14×25=

=1019,1
	n =1019 об/хв

	v, м/хв
	80
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	24 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	55
	t-?

і-?
	t =
[image: image13.wmf]2

d

D

-


	t = 55-35/2 = 10 мм

і = 10:4 = 2(2)
	t  = 10 мм

і = 2 проходи по 4мм і 1 прохід по 2мм 

	d,  мм
	35
	
	
	
	

	D, мм 
	18
	v-?
	v =
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	v = 3,14×18×250/1000=

14,13
	v = 14 м/хв

	n,  об/хв
	250
	
	
	
	

	D,  мм
	34
	n-?
	n =
[image: image15.wmf]D
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	n = 68×1000/3,14×34=

=636,94
	n =637 об/хв

	v, м/хв
	68
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	34 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	46
	t-?

і-?
	t =
[image: image16.wmf]2

d

D

-


	t = 46-24/2 = 11 мм

і = 11:4 = 2(3)
	t  = 11 мм

і = 2 проходи по 4мм і 1 прохід по 3мм

 

	d,  мм
	24
	
	
	
	

	D, мм 
	28
	v-?
	v =
[image: image17.wmf]1000
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	v = 3,14×28×400/1000=

35,17
	v = 35 м/хв

	n,  об/хв
	400
	
	
	
	

	D,  мм
	12
	n-?
	n =
[image: image18.wmf]D
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1000

 
	n = 55×1000/3,14×12=

=1459,66
	n= =1460об/хв

	v, м/хв
	55
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

Завдання  10.  «Бліц – турнір»

10.1   Різець виставляється на потрібну глибину за допомогою чого?  (Лімба)

10.2   Різець виставляють на рівні осі заготовки за допомогою чого?  (підкладок з листової м’якої сталі)

10.3   Виліт різця з різцетримача не повинен перевищувати скільки? (1,5 висоти державки)

10.4   Різець затискують в різцетримачі скількома гвинтами? (2-ма)

10.5   За способом кріплення робочої частини до державки які бувають різці?(суцільні, зварні, припаяні і з механічним кріпленням)

10.6   Шар металу, який зрізається з заготовки під час точіння як називається?  (припуск)

10.7  Найчастіше деталі на токарному верстаті закріплюються в чому? (в трикулачковому самоцентрувальному патроні)

10.8   Відстань місця відрізання заготовки від кулачків патрона повинна становити скільки?  (3-5 мм)

10.9  Якими інструментами здійснюють контроль з точністю до 0,01мм?  (мікрометричними)

10.10  Коли використовуються люнети? ( при точінні довгих заготовок)

Відповіді до конкурсу «Чи знаєш ти?» 

Картки – запитання

1.   Чим контролюють зовнішні діаметри деталей?  (штангенциркулем, мікрометром, калібр – скобами, індикаторними скобами)

2.  Де кріпляться свердла з конічним хвостовиком на токарному верстаті?  (в піноль задньої бабки) 

3.  В чому можна закріплювати заготовки на токар них верстатах? (в трикулачковому самоцентрувальному патроні, в центрах, на оправці, в чотирикулачковому патроні, на планшайбі, на косинці)

4. Чим контролюють діаметри отворів?  (штангенциркулем, мікрометричним нутроміром, індикаторними мікрометрами, калібр – пробками)

5. За допомогою чого здійснюється передача обертання на заготовку закріплену в центрах?  (планшайби з повідком пальцем чи планкою та хомутиком)

6.  Для чого призначені люнети?  (для підтримки довгих заготовок)

7.   Яки кут між різальними кромками мають свердла для обробки сталей і чавунів?  (118-120 градусів)

8.   Де кріпляться свердла з циліндричним хвостовиком на токарному верстаті?  (в свердлильному патроні)

9.   Для чого призначені гарматне, шнекове та чотиристрічкове свердла?  (для глибокого свердління)

10.  Якими способами контролюють глибини отвору під час свердління?  (за поділками на пінолі, за крейдяною міткою на свердлі, за допомогою обмежувальної втулки, за індикаторним пристроєм)

11. Для чого застосовують перехідні втулки?  (для кріплення свердла, коли конус хвостовика свердла відрізняється від конусного отвору пінолі)

12.  Скільки разів та коли слід виводити свердло діаметром 10мм при свердлінні отвору глибиною 150мм? (3 рази через 40, 80 та 120мм )

13.  Що називається шорсткістю? (мікро нерівності на поверхні заготовки)

14.  Для чого призначена байонетна оправка? (для швидкого виведення свердла при глибокому свердлінні)

15.  Що являє собою кільцеве свердло? (труба з різальними зубцями на торці)
16.  Чим розточують отвори діаметром до 40 мм ? (розточувальними різцями прохідними та упорними)

17.  Для чого призначені розточувальні державки? (для кріплення розточувальних різців та розточувальних пластин)

18.  Яка різниця між розточувальним різцем та розточувальною пластиною закріпленими в державці? (розточувальний різець має одну різальну кромку, а розточувальна пластина – дві, тому її довжина повинна дорівнювати діаметру отвору, який слід обробити)

19.  Якими способами контролюють глибину отвору при розточуванні? (за крейдяною міткою на різці, за допомогою плоского упору, за допомогою роликового упору)

20.  Для чого призначені зенківки? ( для обробки фасок та невеликих внутрішніх конусів на 45˚, 60˚, 75˚ та 120˚)

21.  Чим можна виконати центровий отвір, якщо центрувального комбінованого свердла немає? (укороченим спіральним свердлом і зенківкою на 60˚)

22.  Яка різниця між метричними різьбами з крупним і дрібним кроком? (у різьб з крупним кроком зі збільшенням діаметра збільшується і крок різьби (найбільший може бути 6 мм), у різьб з дрібним кроком – крок не залежить від різьби )

23.  Які існують способи обробки конічних поверхонь? (широким різцем (20-25мм), поворотом верхньої частини супорта, поперечним зміщенням задньої бабки за допомогою конусної лінійки)

24.  Який припуск залишають на обкатування (розкатування)? (Обкатування (розкатування) виконують роликами для покращення шорсткості та підвищення твердості тому припуску на нього не залишають)

25.  Чим контролюють різьби? (різьбомірами (набір шаблонів) різьбовими мікрометрами (зі вставками), різьбовими калібр – кільцями та калібр – пробками, методом «трьох дротиків» )

26.  Які існують різьби за формою профілю? (трикутні, трапецоїдні, прямокутні упорні, круглі)

27.   Чим нарізають зовнішні і внутрішні різьби на токарних верстатах? (плашками, мітчиками, різцями)

28.  Чим накатують рифлення з різноманітними візерунками на токарних верстатах? (загартованими роликами з відповідним візерунком) 

29.  Які види обробки виконують токарі залежно від припуску? (чорнову, напівчистову, чистову та оздоблювальну)

30.  З яких матеріалів виконують різальну (робочу) частину різальних інструментів? (з швидкорізальної сталі та твердих сплавів)

Відповіді  до гри – змагання « Я найрозумніший»

Завдання 1.  Заповнити блок – схему «Типи токарних різців» .

Запитання до блок – схеми «Типи токарних різців» .

1.  Який різець використовується для точіння радіусних поверхонь? (фасонний)

2.  Який різець використовується для підрізання уступів? (упорний)

3.  Який різець призначений для виконання площинної (торцевої) поверхні? (підрізний)

4.  Який різець використовується при отриманні заготовок потрібної довжини? (відрізний)

5.  Який різець використовується для точіння трикутного профілю? (різьбовий)

6.  Який різець використовується для точіння зовнішніх канавок? (прорізний)

7.  Який різець використовується для збільшення діаметра отвору? (розточний)

8.  Який різець використовується для отримання конічної поверхні? (відігнутий)
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Завдання 2. Розв’язати задачі на визначення глибини різання.

1.  Точінні зовнішньої циліндричної поверхні з ø 28 мм до ø 22 мм.   (3 мм)

2.  Розточуванні отвору  з ø 16  мм до ø 24 мм.   (4 мм)

3.  Точінні канавки з ø 45 до ø 49  шириною 5 мм.  (5 мм)

4.  Точінні фаски  2×45˚.  (2 мм)

5.  Свердлінні отвору ø 12 мм.  (6 мм)

Завдання 3. Заповнити кросворд «Вимірювальні інструменти».

Запитання до кросворду «Вимірювальні інструменти»:

1.  Безшкальні вимірювальні інструменти, використовуються для встановлення, чи дійсний розмір знаходиться в певних межах, використовуються в серійному і масовому виробництвах.

2.  Слугують для вимірювання зовнішніх діаметрів (розмірів)  з точністю 0,01 мм.

3.  Слугують для вимірювання внутрішніх діаметрів (розмірів)  з точністю 0,01 мм.

4.  Лінійки, які використовуються для перевірки площинності та прямолінійності.

5.  Слугують для вимірювання висоти деталей встановлених на повірочній плиті.

6.  Слугують для вимірювання зовнішніх та внутрішніх розмірів з точністю 0,1 мм; 0,05 мм.

7.  Слугують для вимірювання зовнішніх діаметрів в серійному і масовому виробництвах.
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Завдання 4.  Розв’язати задачі на визначення частоти  обертання шпинделя.

	Дано
	14 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	85
	n-?
	n =
[image: image19.wmf]D
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1000


	n = =48×1000/3,14×85=

=179,84 об/хв
	n =180об/хв

	v, м/хв
	48
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	24 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	27
	n-?
	n =
[image: image20.wmf]D
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	n = =45×1000/3,14×27=

=530,78 об/хв
	n =531об/хв

	v, м/хв
	45
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	34 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D,  мм
	60
	n-?
	n =
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	n = =66×1000/3,14×60=

=350,32 об/хв
	n =350об/хв

	v, м/хв
	66
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

Завдання 5.  Заповнити кросворд «Машинобудівні матеріали».

Запитання до кросворду «Машинобудівні матеріали»:

По горизонталі:

1.  Сплав заліза з вуглецем, який містить вуглецю до 2,14 %.

3.  Легкий і пластичний метал з високою тепло- та електропровідністю сріблясто – білого кольору.

4.  Матеріал який складається з каучуку та  2-3 %  сірки.

6.  Сплав заліза з вуглецем, який містить вуглецю від 2,14 до 6,67 %  вуглецю.           

По вертикалі:

2.  Сплав міді з іншими елементами крім цинку.

5.  Дорогий,  легкий, пластичний метал з високою корозієстійкістю. Погано обробляється різанням через низьку теплопровідність. Маркується ВТ.

7.   Сплав міді з цинком.
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Завдання 6.  Бліц  «Доповни речення».

	Запитання учню 14групи
	Запитання учню 24групи
	Запитання учню 34групи

	1. Головним рухом  при токарній обробці являється… 

(обертання заготовки)

2. Заточування різців виконують на … (точилі, (шліфувальному верстаті))

3. Потрібну глибину різання на верстаті виставляють за допомогою … (лімба)

4.  Відстань місця відрізування від кулачків патрона не повинна перевищувати… (3-5 мм)

5. Поверхня заготовки утворена в результаті зняття шару металу називається… (оброблена)

6. На підлогу перед верстатом кладуть… (дерев’яну решітку)

7. У перевернутих кулачках закріплюють заготовки… (великих діаметрів)

8. Свердло має різальних кромок…(2)

9. Щоб настроїти токарний верстат на різні кроки нарізуваних різьб призначена…(гітара)

10. Заготовками для токарної обробки слугують:… (виливки, поковки, штамповки, прокат різного перерізу)
	1. Рухом подачі при токарній обробці являється… (поступальний рух різця)

2. Поверхня різця, по якій сходить стружка називається… (передня поверхня)

3. При заточуванні різця зазор між робочою поверхнею круга і підручником не повинен перевищувати … (3 мм)

4. Ключ, який встановлюється в гніздо одного з малих зубчастих коліс трикулачкового самоцентрувального патрона, приводить в обертання… (велике конічне зубчасте колесо(планетарку))

5. При роботі з жорстким центром, для зменшення тертя, у циліндричну частину центрового отвору вводять… (густе мастило) 

6. Відстань між двома однойменними точками двох сусідніх витків різьби називається… (кроком різьби)

7. Метрична різьба має величину кута профілю… (60˚)

8. Задню бабку у поперечному напрямку можна зміщувати не більше ніж на… ( ±15 мм)

9. Розрізняють такі види виробництва:… (одиничне, серійне, масове)

10. Пристрої, які використовуються при обробці нежорстких валів в центрах називаються… (люнетами)
	1. Поверхня заготовки з якої має зніматися зайвий шар металу називається… (оброблювана)

2. Кути між різальною кромкою різця і напрямом подачі називаються… (кутами в плані)

3. Для чистової обробки деталей слід користуватися кулачками… (незагартованими)

4. Заготовки на центри верстата встановлюють… (торцевими центровими отворами)

5. Зенкер має робочих пер… (3-4)

6. Після свердління отвір можна виправити лише… (розточним  різцем)

7. Дюймова і трубна різьби мають величину кутів профілю (55˚)

8. Завершена частина технологічного процесу, яку виконують на одному робочому місці  називається… (операція)

9. За установчі бази можуть правити такі поверхні:… (зовнішні, внутрішні, торцеві, центрові отвори) 

10. Ходовий гвинт токарного верстата має різьбу з профілем…(трапецоїдним)


Завдання 8.  Розв’язання задачі на визначення швидкості різання.

Учням роздаються картки -  завдання з різними умовами для кожного учня. Вони їх розв’язують результати здають в журі.

Оцінювання – 3 бали за правильну відповідь.

	Дано
	14 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D, мм 
	78
	v-?
	v =
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	v = =3,14×78×315/1000=

=77,15
	v = 77 м/хв

	n,  об/хв
	315
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	24 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D, мм 
	29
	v-?
	v =
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	v = =3,14×29×800/1000=

=72,85
	v = 73 м/хв

	n,  об/хв
	800
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.

	Дано
	34 група
	Знайти 
	Формула
	Розв’язок 
	Відповідь

	D, мм 
	36
	v-?
	v =
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	v = =3,14×36×400/1250=

=141,3
	v = =141м/хв

	n,  об/хв
	1250
	
	
	
	


Примітка: відповідь закруглити до цілих.
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